Technisches Merkblatt

HAERALKYD 1K-Korrosionsschutzgrund

Beschreibung:

HAERING

WIR BEKENNEN FARBE

K001732

Schnelltrocknende Korrosionsschutzgrundierung mit aktiven Korrosionsschutzpigmenten, leichter
Verarbeitung, rascher Trocknung und guter Salzspriihbestandigkeit in Verbindung mit einem geeigneten
Decklack. Blei- und Zinkchromatfrei.

Bindemittelbasis:

Modifiziertes Alkydharz

Emfohlene Anwendung:

Korrosionsschitzende Grundanstriche fur den leichten bis mittelschweren Schutz von Stahlteilen im Innen-
und Aussenbereich.

Produktspezifische Daten

Farbton:

ca. RAL 7032 Kieselgrau

Glanzgrad:

matt

Lieferviskositat:

thixotrop, ca. 2200 mPas mit Haake VT 500 E 30

Festkdrper:

ca. 67 Gew.-% nach DIN EN ISO 3251

Volumenfestkorper:

ca. 43 Vol.-% nach DIN EN I1SO 3233

Dichte:

ca. 1,3 g/cm® nach DIN EN 1SO 2811-1

Lagerfahigkeit:

12 Monate im ungeoffneten Originalgebinde, Lagertemperatur zwischen 5 - 25 °C.

Verarbeitungsrichtlinien

Vorbereitung:

gut aufrihren

Trégermaterial:

Stahluntergrinde

Untergrundvorbehandlung:

Die zu beschichtenden Teile miissen trocken, tragfahig und frei von Staub, Fett, Ol, Trennmittel und
Korrosionsprodukten sein. Schadhafte, nicht tragfahige Altanstriche vollstandig entfernen.
Altbeschichtungen mit Nitroverdiinnung abwaschen und anschleifen. Schlecht haftende Bereiche mussen
vollstéandig entfernt werden. Das Anlegen einer Probeflache wird empfohlen. Fir Stahluntergriinde
empfehlen wir Strahlen nach Reinheitsgrad Sa 2 1/2 nach DIN EN ISO 12944 Teil 4. Schweissperlen sind
zu entfernen und Schweissnahte und scharfe Kanten sind zu glatten.

Applikation:

Spritzen konventionell, Airless und Airmix.

Verarbeitungsviskositat:

Konventionelles Spritzen: mit 5 - 10 % V004992 oder V004981 verdiinnen.
Airless und Airmix: mit max. 3 % V004992 oder V004981 verdunnen.

Verarbeitungstemperatur:

mind. 10 °C ( Lack und Substrat ), mind. 3 °C Uber Taupunkt

Verdiunnung:

Universal-Verdiinnung V004981 oder KH-Verdiinnung V004992

Empfohlener Lackaufbau:

Stahl 1x HAERALKYD 1K-Korrosionsschutzgrundierung ( 60 pm TSD)
1-2x HAERALKYD Decklacke der Serie K4, K5, K6, K7 und K8 (40 um TSD)

Standvermdégen:

ca. 250 um Nassfilmdicke

Empfohlene Trockenfilmdicke:

40 - 80 pm TSD, ca. 160 pm Nassfilmdicke, andere Schichtdicken beeinflussen die Trocknungs-, sowie die
Uberlackierbarkeitszeiten.

Verbrauch: ca. 170 g/m? bei einer Trockenschichtstarke von 60 um
Trocknung: Staubtrocken: nach 20 Minuten
bei 60 pm TSD Grifffest: nach 2 Stunden

bei 20 °C und 65 % r.F.

Transportfahig:  nach 4 Stunden

Durchgehartet:  nach 7 Tagen

Bei tieferen Temperaturen werden die Trocknungszeiten deutlich langer. Forcierte Trocknung reduziert die
Trocknungszeiten. Anlagenspezifische Trocknungsparameter kénnen nur vor Ort gepruft werden.

Uberlackierbarkeit:

nach der Trocknung von 4 Stunden bei 20 °C ( 60 pm TSD ) kann der Lack mit Kunstharzdecklacken
Uberlackiert werden. Bei hoheren Schichtstarken ergeben sich entsprechend langere Trocknungszeiten.

VOC-Wert:

siehe Sicherheitsdatenblatt

Sicherheitstechnische Angaben:

siehe Sicherheitsdatenblatt

Allgemeine Hinweise:

Die Umgebungstemperatur sollte bei mindestens + 5 °C liegen um eine problemlose Verarbeitung zu
gewahrleisten. Relative Luftfeuchtigkeit bei der Verarbeitung nicht tiber 80 %. Taupunkt beachten. In der
kalten Jahreszeit beachten, dass das Lackiergut nicht aus der Kélte kommt und in warmen Raumen sofort
verarbeitet wird. Gefahr des Feuchtanlaufens. Material vor der Verarbeitung sorgfaltig aufriihren.
Uberlackierbarkeit besteht auch mit PVC-, NC- und 2K-PUR-Decklacken. Hier sind jedoch langere
Trockenzeiten einzuhalten und in Einzelfallen durch Vorprifungen Produktvertraglichkeit zu prifen.

Besondere Hinweise:

Vor einer Serienlackierung muss die Eignung des Lacksystems auf dem gewiinschten Objekt mittels
Probelackierung gepruft werden.

Diese Information wurde nach dem neuesten Stand der Arbeitstechnik zusammengestellt. Eine Verbindlichkeit fiir die allgemeine Giiltigkeit der einzelnen Empfehlung
en muss jedoch ausgeschlossen werden, da Anwendung und Verarbeitungsmethode ausserhalb unseres Einflusses liegen und die verschiedenartige Beschaffen-
heit der Untergriinde jeweils eine Abstimmung nach fach- und handwerksgerechten Gesichtspunkten erfordert. Bei Neuauflage dieses Merkblattes verlieren die vor-

herigen Versionen ihre Giiltigkeit.
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